
Centralina di refrigerazione
Cooling unit

Filo freddo
Cold wire

Pendolatore
Oscillating unit 

AVC
AVC

Immissione gas protezione inversa
Lower emission of protective gas 

Saldatura coni e fondi conici
Welding of cones and conical ends

Supporto amagnetico
Non-magnetic support

Scarpetta protezione gas superiore
Upper emission of protective gas

Sistema automatico di chiusura ed
allineamento lembi
Automatic edge alignment system

Supporto inserimento virola
regolabile in altezza
Variable height support for rolled
sheet insertion

M
ec

om
e 

si
 ri

se
rv

a 
di

 a
pp

or
ta

re
 le

 m
od

ifi
ch

e 
ch

e 
rit

er
rà

 o
pp

or
tu

ne
 se

nz
a 

al
cu

n 
pr

ea
vv

is
o 

- 
M

ec
om

e 
re

se
rv

es
 th

e 
rig

ht
 to

 m
ak

e 
an

y 
ap

pr
op

ria
te

 m
od

ifi
ca

tio
ns

 w
ith

ou
t p

rio
r n

ot
ic

e.

Serie BR
Impianti di saldatura longitudinale

Series BR Longitudinal welding systems

Impianti Automatici di saldatura 
Via del Lavoro 28 - 35010 SALETTO di VIGODARZERE (Padova) Italy
Tel. +39 049 8841922 - Fax +39 049 8841360
www.mecome.it - e-mail: info@mecome.it

TRK
Posizionatori a tavola
rotante serie leggera

Lightweight turntable
positioners

TRP
Posizionatori a tavola
rotante serie pesante

Heavy duty turntable
positioners 

PR
Posizionatori a rulli

Roller positioners

MAB
Manipolatori a bandiera

Welding booms

ROBOTS
Isole robotizzate

Stand-alone robotic
plants

AUTOMAZIONI
Impianti speciali

Special systems

Rivenditore - Dealer

BR welding benches are designed for butt
welding rolled or flat sheet metal.   

BR benches are designed and built for
practicality. All controls are located in
front of the operator for easy and correct
operation.

The heart of the system is the sheet
support, which is made from a special
copper alloy for maximum resistance to
wear and tear. The sheet support includes
channels for coolant and for the
underside protective gas (optional for
TIG/plasma welding models). Once the
operator has positioned the sheet, a set
of independent, pneumatically powered
bronze clamps locks it in place on the
support.

The (optional) welding torch is installed
on the carriage, which is motor driven
and complete with its own pneumatic
release. The carriage moves on rectified
tempered guides and a ball bearing
system in order to guarantee maximum
precision along the main axis. The drive
system features a DC gear motor

to a PC via the RS232 serial port for 
off-line programming.

Workable welding lengths vary from 500
to 6,000 mm. BR systems can be
developed for all common welding
procedures (MIG, TIG, plasma, submerged
arc welding).

Special solutions can be developed to
meet specific requirements.

complete with encoder. Feed speed can
be varied via the numerical control
system, which also controls the no-wait
high speed return to the zero point. 

Many years of experience in the field of
welding have contributed to the
development of an operator interface
software for the numerical control
system which permits control of the
following parameters: 
1. sheet length;
2. start delay;
3. welding speed (multiple weld speed 

control);
4. fade control;
5. underside/topside protective gas 

control (optional);
6. intermittent welding; 
7. welding program selection 

(when permitted by the welding 
power source);

8. volt/ampere control (optional);
9. cold wire control (optional);

The NC system allows the storage of up to
400 work programs (or a total of 60,000
characters). These can also be transferred

SERIES BR LONGITUDINAL WELDING SYSTEMS

LINEA AUTOMATICA PRODUZIONE VIROLE

AUTOMATIC ROLLED SHEET PRODUCTION LINE
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Il banco di bloccaggio serie BR è realizzato

per la saldatura longitudinale di lamiere

calandrate o piane con giunti testa a testa.

La struttura dell’impianto è stata studiata e

realizzata con una particolare attenzione

all’ergonomia e alla praticità di utilizzo; tutti

i comandi sono disposti di fronte

all’operatore, permettendogli una corretta

gestione.

Cuore dell’impianto è il supporto lamiera,

realizzato in una particolare lega di rame, che

assicura una notevole resistenza all’usura nel

tempo.

Quest’ultimo è dotato di canali per il

passaggio del liquido di raffreddamento e del

gas per la  protezione inferiore (optional nelle

versioni TIG/PLASMA).

La lamiera, dopo essere stata correttamente

posizionata dall’operatore,  viene bloccata sul

supporto da una serie di pettini in bronzo

indipendenti e azionati a comando

pneumatico.

La torcia di saldatura (optional) è fissata al

carro motorizzato, completo di svincolo

pneumatico, che scorre sulla trave

tramite guide temperate e rettificate,

con pattini a ricircolo di sfere per

garantire la massima precisione.

Il controllo permette di memorizzare un

numero massimo di 400 programmi per un

totale di 60.000 caratteri e di trasferirli su PC

tramite la porta seriale RS232 per la

programmazione off-line.

Le lunghezze utili di saldatura variano dai

500 ai 6000 mm e gli impianti sono allestibili

per i principali procedimenti di saldatura

(MIG, TIG, plasma, arco sommerso).

Possono essere realizzate su richiesta

particolari soluzioni adatte alle diverse

esigenze.

La motorizzazione, con motoriduttore in c.c.

completo di encoder, è a velocità regolabile

tramite controllo numerico, con ritorno al

punto di zero alla massima velocità, in tempo

mascherato. 

Grazie alla notevole esperienza acquisita

nella saldatura, il controllo numerico è

dotato di software interfaccia operatore che

permette la gestione dei seguenti parametri:

1. lunghezza lamiera;  

2. ritardo partenza;

3. velocità di saldatura (gestione di più 

velocità in saldatura);

4. gestione evanescenza;

5. gestione gas di protezione

inferiore/superiore (optional);

6. saldatura a tratti;

7. richiamo programmi saldatura 

(dove previsto dal generatore);

8. gestione volt / ampere (optional);

9. gestione filo freddo (optional);

IMPIANTI DI SALDATURA LONGITUDINALE SERIE BR

Saldatura
esterna
External

weld

BR 500
BR 600
BR 1000
BR 1100
BR 1300
BR 1500
BR 2000
BR 2500
BR 3000

Lunghezza utile
di saldatura

Usable welding
length 

500
600

1000
1100
1300
1500
2000
2500
3000

Diametro minimo
virola mm

Minimum rolled sheet
diameter in mm

70
70
80

100
120
130
160
180
240

Diametro massimo
virola mm

Maximum rolled sheet
diameter in mm

800
800
800
800
800
800
800
800
800

Lunghezza
totale mm

Total length
in mm

2000
2100
2500
2600
2800
3000
3500
4000
4500

Larghezza
totale mm
Total width

in mm

800
800
800
800
800
800
950
950

1000

Altezza
totale mm

Total height
in mm

1850
1850
1850
1850
1850
1850
2000
2000
2000

Peso kg
Weight in Kg

1040
1100
1280
1350
1500
2000
2450
2900
5300

Saldatura
interna
Internal

weld

BRI 1500
BRI 2000
BRI 2500
BRI 3000
BRI 3500
BRI 4000
BRI 5000

Lunghezza utile
di saldatura

Usable welding
length 

1500
2000
2500
3000
3500
4000
5000

Diametro 
minimo

virola mm
Minimum rolled
sheet diameter 

in mm

1100
1100
1100
1100
1100
1200
1300

Diametro
massimo 

virola mm
Maximum rolled
sheet diameter 

in mm

A seconda
delle esigenze

Depending on
requirements

Lunghezza
totale mm

Total length
in mm

3400
3900
4400
4900
5400
5900
6400

Larghezza
totale mm
Total width

in mm

800
1000
1000
1050
1050
1050
1100

Altezza
totale mm

Total height
in mm

1150
1150
1150
1290
1290
1290
1340

Peso kg
Weight in Kg

2100
2380
2900
5300
5900
6300
7200

Saldatura
esterna/interna

External/internal
weld

BRC 1500
BRC 2000
BRC 2500
BRC 3000
BRC 3500
BRC 4000
BRC 5000

Lunghezza
utile di

saldatura

Usable
welding
length 

1500
2000
2500
3000
3500
4000
5000

Diametro minimo
virola saldatura

interna mm
Minimum

diameter of rolled
sheet for internal

welding in mm 

1100
1100
1100
1100
1100
1200
1300

Diametro massimo
virola saldatura

interna mm
Maximum

diameter of rolled
sheet for internal

welding in mm

A seconda
delle esigenze

Depending on
requirements

Lunghezza
x larghezza 
totale mm

Length
x width

Total in mm

3000x800
3500x950
4000x950
4500x1000
5000x1000
5500x1000
6000x1000

Altezza
totale mm

Total height
in mm

Dipende dal
diametro della
virola per la

saldatura esterna

Depending on
diameter of

rolled sheet for
external welding

Peso kg

Weight 
in Kg

2100
2380
2900
5300
5900
6300
7200

Diametro minimo
virola saldatura

esterna mm
Minimum

diameter of rolled
sheet for external

welding in mm 

130
160
180
240
300
350
460

Diametro massimo
virola saldatura

esterna mm
Maximum

diameter of rolled
sheet for external

welding in mm

A seconda
delle esigenze

Depending on
requirements

BANCO DI BLOCCAGGIO
PER PRODOTTI CON
GIUNTI AD ANGOLO

LOCKING BENCH
FOR ANGLE JOINTS

BANCO DI BLOCCAGGIO IN ARCO
SOMMERSO COMPLETO DI
CONFORMATORE VIROLE

SUBMERGED ARC LOCKING
BENCH COMPLETE
WITH ROLLED SHEET FORMER

BANCO DI BLOCCAGGIO VERTICALE
PER VIROLE DI NOTEVOLI DIMENSIONI

VERTICAL LOCKING BENCH
FOR LARGE ROLLED SHEETS

BANCO DI BLOCCAGGIO AD ALTEZZA VARIABILE
PER PICCOLI E GRANDI DIAMETRI COMPLETO DI

DISPOSITIVO PER SALDATURA CONI

VARIABLE HEIGHT LOCKING BENCH
FOR SMALL AND LARGE DIAMETERS

COMPLETE WITH CONE WELDING DEVICE

BANCO DI BLOCCAGGIO COMPLETO DI SUPPORTO
AD ALTEZZA VARIABILE PER INSERIMENTO VIROLE

LOCKING BENCH COMPLETE WITH VARIABLE HEIGHT
SUPPORT FOR ROLLED SHEET INSERTION

BANCO DI BLOCCAGGIO PER PRODUZIONE
CANNE FUMARIE IN AUTOMATICO

LOCKING BENCH FOR AUTOMATIC
PRODUCTION OF FLUES

A B D E
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